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KUuhlschmiermittelanschluss
©) . 18202203 " max. 80 bar
in "max. ohne Werkzeug Filterfeinheit ISO 4406 -/17/14
Zur Reinigung des Steilkegels kann
bei Stillstand der Spindel Luft mit max. 10 bar
EM. 134.6 501 118 am gleichen Anschluss eingeleitet werden.
. o T . cooling lubricant connection
EinstellmaB nur in Losestellung einstellen 409 max. 80 bar
gage dimension to be adjusted only in unclamped pos. 257,2 filtration ISO 4406 -/17/14
EinstellmaR Tellerfedern For cleaning of steep taper, air with
AUSSTOSS 1 10,45 - = 10 bar max. c?n beTIeT’r inéhfr.ﬁu h ’r.h%”
ejecting path L .| OO same connection at standstill of spindle.
6.3 max. Hub . ] O
- i‘ ,9 stroke max. \ mit Loctite 243 gesicheri Gerate- Nr. / 0,02 | A-B
N A 1 I ! 8OO secured with Loctite 243 (pOrT' nO.) gegen Verdrehen sichern 9,5
SRR | \ \. \. \. secure against twisting
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e \ '\ '\ '\ unclamped posifion 6 Leckage fir Ol Leckage fur KU)hIschmiermiHeI
‘ | sestel leakage for oll leakage for cooling lubricant
osestellung
\ von OTT-JAKOB mit Loctite 243 gesichert ® 24,5 unclamped position _ - 635
Achtung! Montagewerkzeug fir Zange mit Halter, von OTT-JAKOB mit Loctite 243 gesichert () secured with Loctite 243 by OTI-JAKOB theo. mit Werkzeu
' Bestellnr.: 9510133792 secured with Loctite 243 by OTT-JAKOB 29 15 theo with taol -2 75
Konterschraube muss nach ca. 100 assembly tool for gripper with holder : ' - = — -
SpannhUben durch ein gespanntes No. of ordering: 9510133792 max. ohne Werkzeug /
Werkzeug nachgekontert werden! i i 30,8 max. without tool | - 88,5 o
[
E.M. kontrollieren! M10x1
; I
Attention! rgggydg(fmﬁlhluzg bar Drehd hf"hAChiur"gk.]T d h &uB
; . rehdurchfUhrung nic urch duBere
After approx. 100 strokes refighten . ,,max.150 bar . Krafte belos’ren!g(z.B. Rohranschluss)
lockscrew with clamped tool again. SN”{,'mcfm'?q"ﬂ' II()eln Restdruck bei Aftertion]
Check gage dimension E.M.! renender spinde enfion:
9499 hydraulic connection Do not apply any external forces to
unclamping pressure m‘g ]%é %%rr rotary union! (Example: pipe
X. i
(only at standstill, no pressure when connection)
\ spindle is turning)
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_ ' _ 0,02 | A-B
/ |0.01]A-B \ /10,04 A-B / Komplette Spindel muss mit eingebautem Spannsystem und
gespanntem Werkzeug gewuchtet werden.
Wuchtgute siehe DIN ISO 1940 Teil 1
Complete spindle has to be balanced with installed power
. drawbar and clamped tool.
Kante max. 0,5 gerundet und poliert Balancing quality per DIN'ISO 1940 part 1
edge max. 0,5 rounded and polished SK 50 DIN 69871/69872
ISO 7388/1/2Typ A©
Technische Daten
technical data
Spannkraft (statisch) 95 kN
Clampingforce (static)
Drehzahl .
Spindle speed 6000 U/min
—-— Einsatzgehdrtet Kolben &
Zgieliggrdened Piston & 65 mm
w04 Kolbenflache -
\ Eht. 1 oiston areq 32,2cm
> Hubvolumen max. 3
- stroke volume max. 73cm
L0 / \ ! Anderungen im Sinne des technischen Fortschrittes vorbehalten
g% specifications subject to change without nofice
0 | ) MaBstab: 121 Gewicht:
@ k S:E?Srgegge’rg&zen Werkstoff, Norm: |
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